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1. паспорт рабочей ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом»
1.1. Область применения программы

Рабочая программа профессионального модуля является частью рабочей программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессии СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) 
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
1 ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
2 ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

3 ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.

4 ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.
1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

· проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
· проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
· проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
· подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
· настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;
· выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;
· выполнения дуговой резки;
уметь:

· проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 
· настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 
· выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 
· владеть техникой дуговой резки металла;
знать:

· основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах; 
· основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;

· сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; 
· технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва;

· основы дуговой резки; 
· причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом.
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы учебной практики:

всего -108 часов
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности:

Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом,
 в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1. 
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 2.2. 
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва

	ПК 2.3. 
	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей

	ПК 2.4.
	Выполнять дуговую резку различных деталей

	ОК 1. 
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2. 
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем

	ОК 3.  
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы

	ОК 4. 
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач

	ОК 5. 
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6. 
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами


3. СТРУКТУРА и ПРИМЕРНОЕ содержание учебной практики
3.1. Тематический план учебной практики 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Кол-во часов

	
	
	

	1
	2
	3

	ПК 2.1. 
ПК 2.2. 
ПК 2.3. 
ПК 2.4.
	Раздел ПМ 1. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей и цветных металлов во всех пространственных положениях сварного шва


	108

	Всего
	
	108


3.2. Содержание обучения учебной практики
	Наименование разделов учебной практики
	Содержание учебного материала
	Объем часов

	1
	2
	3

	Раздел1. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей и цветных металлов во всех пространственных положениях сварного шва
	Учебная практика раздела 1.

Виды работ:

1.Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке, наплавке, резке плавящимся покрытым электродом (РД). Комплектация сварочного поста РД. 
2.Настройка оборудования для РД. Зажигание сварочной дуги различными способами.

3. Подбор режимов РД углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов. 

4. Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей,
цветных металлов и их сплавов. 
5. Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов с применением приспособлений и на прихватках. 
6.Выполнение РД угловых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва. 
7.Выполнение РД пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва. 
8. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва. 
9. Выполнение РД угловых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва. 
10. Выполнение РД стыковых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва. 
11. Выполнение РД кольцевых швов труб из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва. 
12. Выполнение РД стыковых и угловых швов пластин толщиной 2-20 мм из углеродистой стали в горизонтальном. вертикальном и потолочном положениях. 
13.Выполнение РД кольцевых швов труб диаметром 25 - 250 мм, с толщиной стенок 1,6 - 6 мм из углеродистой стали в горизонтальном и вертикальном положении. 
14. Выполнение РД кольцевых швов труб диаметром 25 - 250 мм, с толщиной стенок 1,6 - 6 мм из углеродистой стали в наклонном положении под углом 45°. 
15. Выполнение дуговой резки листового металла. Выполнение дуговой резки металла различного профиля.

16. Выполнение дуговой резки металла различного сечения большой толщины.

17. Выполнение ручной дуговой наплавки валиков на плоскую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.

18. Выполнение ручной дуговой наплавки на цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях
	6
6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

6

	Всего
	108


4. условия реализации программы учебной практики
4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы учебной практики предполагает наличие слесарной и сварочной мастерских.
Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:
 -посадочные места по количеству обучающихся,

- рабочее место преподавателя, 
- сварочное оборудование, аппаратура и инструмент,

- газо-сварочное оборудование и аппаратура,

- слесарное оборудование и инструмент, верстак, тиски,

 -измерительный инструмент:

-сварочно-сборочные приспособления. 

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов: Учебник для нач. проф. образования. – М.: ИРПО; ПрофОбрИздат, 2010.-496с

2. Куликов О.Н. охрана труда при производстве сварочных работ: учеб.пособие для нач. проф. Образования -3-е изд., стер.-М.: Издательский центр «Академия», 2010.-176с.

3. Покровский         Слесарное дело

Дополнительные источники:

1. Электронные ресурс Учебник «Электросварочные и газосварочные работы» «Слесарные работы».

2. Зайцев С.А. и др. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении: Учебник для нач. проф. образования.-М.: Издательский центр «Академия», 2010-240с.
4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля является освоение учебной практики для получения первичных навыков. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования.
Мастера: наличие 4-5 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года.
Результаты   освоения   выражаются   в   освоении   общих   и   профессиональных компетенций, определенных в программе.

	Результаты  (освоенные профессиональные и общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата



	ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.


	Организация рабочего места.

Соблюдение требований безопасности труда при проведении ручной дуговой сварки. Подбор инструмента и оборудования. Подбор сварочных материалов для ручной дуговой сварки углеродистых и конструкционных сталей. Проверка    работоспособности    и    исправности сварочного   оборудования  для  ручной   дуговой сварки.

Выбор режимов ручной дуговой сварки и настройка сварочного оборудования в соответствие с конкретной задачей.

Ручная дуговая сварка различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва. Контроль выполнения процесса ручной дуговой сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей. 

Исправление дефектов сварных соединений деталей из углеродистых и конструкционных сталей.



	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую
сварку различных деталей из цветных
металлов и сплавов во всех
пространственных
положениях

сварного шва.

Соблюдение требований безопасности труда при

проведении ручной дуговой сварки.

Подбор инструмента и оборудования
	Организация рабочего места.

Соблюдение требований безопасности труда при проведении ручной дуговой сварки.

Подбор инструмента и оборудования.

Подбор сварочных материалов для ручной дуговой сварки цветных металлов и сплавов.

Проверка    работоспособности    и    исправности сварочного   оборудования  для  ручной   дуговой

сварки. 

Выбор режимов ручной дуговой сварки и настройка сварочного    оборудования    в    соответствие    с конкретной задачей.

Ручная  дуговая  сварка  различных  деталей  из цветных     металлов     и     сплавов     во     всех пространственных положениях сварного шва. Контроль выполнения процесса ручной дуговой сварки различных деталей из цветных металлов и сплавов.

Исправление    дефектов    сварных    соединений деталей из цветных металлов и сплавов.

	ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку    покрытыми    электродами различных деталей.
	Организация рабочего места.

Соблюдение требований безопасности труда при проведении ручной дуговой наплавки.

Подбор инструмента и оборудования.

Подбор   сварочных   материалов   для   наплавки различных деталей.

Проверка    работоспособности    и    исправности сварочного   оборудования  для  ручной  дуговой наплавки.

Выбор   режимов   ручной   дуговой   наплавки   и настройка сварочного оборудования в соответствие с конкретной задачей.

Ручная дуговая наплавка различных деталей. Контроль выполнения процесса ручной дуговой наплавки различных деталей.

Исправление дефектов ручной дуговой наплавки различных деталей.

	ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.
	Организация рабочего места.

Соблюдение требований безопасности труда при проведении дуговой резки.

Подбор инструмента и оборудования.

Подбор сварочных материалов для дуговой резки различных деталей. 

Проверка    работоспособности    и  исправности оборудования для дуговой резки.

Выбор   режимов   дуговой   резки   и   настройка оборудования в соответствие с конкретной задачей.

Дуговая резка различных деталей.

Контроль  выполнения  процесса  дуговой  резки различных деталей.

Исправление дефектов дуговой резки различных деталей.

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Демонстрация интереса к профессии и освоение профессиональных компетенций с положительным результатом.

Анализ ситуации на рынке труда.

Быстрая   адаптация   к   внутриорганизационным

условиям работы.

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Определение цели и порядка работы. Обобщение результата.

Использование в работе полученных ранее знаний и умений.

Рациональное     распределение     времени     при выполнении работ.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	Самоанализ,  контроль и коррекция результатов собственной работы.

Способность принимать решения в стандартных и нестандартных производственных ситуациях. Ответственность за свой труд.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Эффективный поиск и использование информации, включая электронные ресурсы, для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Нахождение,   обработка,   хранение   и   передача информации с помощью мультимедийных средств и информационно-коммуникативных технологий. Работа с различными прикладными программами.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
	Взаимодействие с обучающимися, преподавателям, мастерами,   наставниками   в   ходе   обучения   и прохождения практики. Терпимость к другим мнениям и позициям. Оказание помощи участникам команды.

Выполнение   обязанностей   в    соответствии   с распределением групповой деятельности.


PAGE  
12

